TROLLSMEDJAN ORIGINAL

Egenkontroll

Trollsmedjan Original Namn
Kvalitetssdkring egenkontroll
Datum
Varje moment ska kontrolleras och signeras
for godkdnt moment. Produkt
Ej godkdnt moment signeras ej och en Ritning
anmarkning skrivs.
ARBETSMOMENT KONTROLL SIGN ANMARKNING
Svetsning Svetsgas
Svetsning Tillsatsmaterial
Svetsning Tempratur i lokal
Svetsning A-matt svets
Skarning Kantavikelser
Skarning Skarsnitt
Skarning Halbild
Gradning Kantbrytning
Gradning Kontroll av ytor
Ytbehandling Tjocklek MY <120
Ytbehandling Kontroll av ytor

Ovriga noteringar




TROLLSMEDJAN ORIGINAL

Egenkontroll

Trollsmedjan Original Namn 0 R
Kvalitetssikring egenkontroll lZ( 4 lCC‘/é Larson.
Datum ‘ .

Varje moment ska kontrolleras och signeras 20 (41 ()l +y

for godkant moment. Produkt , o
Snedend Clgssie

Ej godkdnt moment signeras ej och en Ritning

anmarkning skrivs. Stledeny Simede) o e §

ARBETSMOMENT KONTROLL SIGN ANMARKNING

Svetsning Svetsgas i

Svetsning Tillsatsmaterial |/

Svetsning Tempratur i lokal oo LS

Svetsning A-matt svets o i (-

Skérning Kantavikelser RL

Skarning Skérsnitt gl

Skarning Halbild e

Gradning Kantbrytning o

Gradning Kontroll av ytor 6

Ytbehandling Tjocklek MY <120 W | 35— 15D

Ytbehandling Kontroll av ytor (26

Ovriga noteringar




	Egenkontroll_trollsmedjan_original
	Blad1

	Egenkontroll_smed

